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MASCHINENBAU GMBH
GÖWEIL

BUDOWA MASZYN NA NAJWYŻSZYM 
POZIOMIE
Profesjonalne rozwiązania dla rolnictwa i przemysłu
Dzięki dużemu eksportowi maszyny firmy GÖWEIL są znane i stosowane nie 
tylko w Europie, ale na całym świecie.
Pierwotnie przedsiębiorstwo specjalizowało się w produkcji maszyn rolniczych, 
w międzyczasie jednak w dystrybucji znajdują się także maszyny wytwarzane 
do użytku przemysłowego.

Następujące cztery dewizy dominują w przedsiębiorstwie GÖWEIL:

Od 1988 roku nazwa GÖWEIL oznacza najwyższą jakość produktów w zakresie technologii owijania i prasowania bel. 
Do dalszych dziedzin kluczowych należy produkcja fabryczna urządzeń transportowych i do rozdzielania bel, łyżek wysokiego 
wysypu i szlifierek do noży.

JAKOŚĆ.
Wszystkie produkty są planowane, 

projektowane i produkowane 
w siedzibie firmy w Kirchschlag 

(Górna Austria).

KNOW HOW.
Długoletnie doświadczenie oraz 

ścisła współpraca działów konstrukcji 
i produkcji są kluczem do naszych 

przemyślanych rozwiązań.

SERWIS.
Nawet najlepsza maszyna wymaga 

konserwacji. Nasz zespół serwisowy 
jest dostępny 24 godziny na dobę 
i wspiera naszych klientów przy 

wszelkich problemach i zapytaniach.

EFEKTYWNOŚĆ.
Przez ciągły rozwój naszej palety 

produktów oferujemy wydajne 
rozwiązania wysokiej jakości, 

które są zgodne z duchem czasu.
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LT-MASTER

LT-Master jest IDEALNĄ prasoowijarką kombi do bel okrągłych. Z jej pomocą nie tylko kukurydzę, ale również CCM, lucernę, wysłodki 
buraczane, zboża, mieszankę paszową i wiele innych materiałów można doskonale sprasować i owinąć w bele okrągłe.

HISTORIA

POSTĘP POPRZEZ WSZECHSTRONNOŚĆ
Impulsem do skonstruowania LT-Master stało się dążenie do uzyskania kukurydzy 
silosowej w praktycznych belach okrągłych z jednej strony, a z drugiej strony udo-
stępnienie ich także małym gospodarstwom rolnym jako wygodnej alternatywy.
Każda bela stanowi małą całość, która może zostać łatwo i szybko skarmiona 
w gospodarstwie. Bele kukurydzy silosowej przekonują ponadto niezwykle wysoką 
jakością paszy, ponieważ wtórna fermentacja i ponowne nagrzewanie beli są 
wykluczone. 

DALSZE NIEWĄTPLIWE ZALETY
• Niezwykle łatwe i niedrogie magazynowanie i transport bel okrągłych
• Łatwe wytwarzanie mieszanki paszowej (TMR)
• Stosowanie kukurydzy silosowej przy karmieniu w lecie

Z biegiem czasu doszło do niebagatelnego rozszerzenia palety zastosowań LT-Master.  
Z racji niepowtarzalnego rozwiązania konstrukcyjnego proponowanego przez 
GÖWEIL w maszynie LT-Master, także coraz więcej innych materiałów drobnico-
wych jak np. lucerna, zboże, buraki cukrowe, ale również śmieci i tworzywa sztucz-
ne zaczyna być prasowanych w bele okrągłe. Zależnie od wielkości i struktury 
materiały można prasować w bele pomiędzy 30% a 70%.
I tak zaczyna się historia sukcesu LT-Master. W krótkim czasie maszyna osiągnęła 
pozycję najbardziej znanej na świecie prasoowijarki kombi.

Do szerokiej rzeszy Klientów należą już nie tylko przedsiębiorstwa świadczące 
usługi, ale również duże gospodarstwa rolne i przemysł.
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Kiszonka 
kukurydziana

Bela kukurydziana Standard Zmienne wielkości bel

Średnica 1,15 m 0,60 - 1,15 m

Szerokość 1,20 m 1,20 m

Ciężar (przy 29 % TM) ~ 1.100 kg (880 kg/m³) ~ 300 - 1.100 kg (880 kg/m³)

Pojemność 1,25 m³ 0,35 - 1,25 m³/h

A B

Silos ubijany pojazdem 148 kg TM/m³ 120 kg TM/m³

Bela okrągła 239 kg TM/m³ 239 kg TM/m³

NAJLEPSZA JAKOŚĆ PASZY
Każdy rolnik ma ambicję, żeby jego trzoda dostawała jak najlepszą paszę. Stosowanie 
kiszonki niesie ze sobą niemałe korzyści i jest nieodłącznym składnikiem nowo-
czesnego karmienia. Aby uzyskać najwyższej jakości kiszonkę należy wziąć pod 
uwagę wiele czynników. Wysoka kompresja paszy oraz szybkie odcięcie powie-
trza i czysty proces produkcji mają najwyższy priorytet wśród tych aspektów. 
Wszystko to zapewnia optymalnie maszyna LT-Master. 

Badania stowarzyszenia wyższej użyteczności Bundeslehr- und Forschungsanstalt 
für Landwirtschaft w Raumberg-Gumpenstein ujawniły różnice między stopniem 
kompresji kiszonki kukurydzianej w silosie przejazdowym i belach okrągłych:

STOPIEŃ KOMPRESJI  
KISZONKI KUKURYDZIANEJ
Stwierdzono wyraźne różnice w gęstości kiszonki kukurydzianej:

Teksty źródłowe: LFZ Raumberg-Gumpenstein – Pöllinger 2011

„Uderzająco niska jest przy belach okrągłych kiszonki 2 grupa zarazków (bakterie 
gnilne: Bacillus, Micrococcus, gatunek koagulazo-ujemny Staphylococcus – wartość 
orientacyjna: 200) z wartościami 6,0 - 6,5 CFU/gram. Jest to rezultat szczególnie 
szybkiego magazynowania beztlenowego.”

INFO
kg TM/m³

Bele okrągłe A Silos ubijany pojazdem A Bele okrągłe B Silos ubijany pojazdem B
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MATERIAŁY

LUCERNA SIEWNA (ALFALFA)
Kiszonka z lucerny jest – obok kiszonki z kukurydzy – jednym z najważniejszych kom-
ponentów podstawowych paszy do karmienia bydła. Duże spożycie paszy i wyjątkowo 
dobra wydajność strukturalna przyczynia się do znacznej wydajności mleka u bydła. 
Uprawa lucerny zapewnia wysokie bezpieczeństwo plonowania i dodatkowo popra-
wia jakość gleby. Ze względu na niską zawartość cukru lucerna jest bardzo trudna do 
konserwowania w konwencjonalny sposób. Przetwarzanie zebranej lucerny w bele 
okrągłe w maszynie LT-Master poprawia w znacznym stopniu jakość kiszonki w re-
zultacie szybkiego wyparcia powietrza, jak również efektywnego sprasowania.

CCM
CCM (mieszanka ziarnowo-kolbowa kukurydzy) jest wysokiej jakości paszą 
energetyczną składającą się z osadki kłosowej oraz ziaren kolb kukurydzy. 
Służy do karmienia świń, bydła lub innych małych przeżuwaczy. Kiszonka 
CCM zapewnia najwyższą koncentrację energii dzięki dodatkowej skrobi i ma 
doskonały stosunek ceny do wydajności w porównaniu do konwencjonalnie 
stosowanej paszy treściwej. Pasza zachowuje więcej struktury poprzez roz-
gniatanie ziaren kukurydzy, a zatem może być bardzo dobrze wchłaniana 
przez bydło. Bele kiszonki CCM są doskonale zbywalne ze względu na ich 
kompaktowy kształt i są optymalnie dostosowane do karmienia w mniejszych 
ilościach.

Swoją uniwersalność zastosowania LT-Master zawdzięcza ogromnej gamie materiałów, które mogą być w nim poddane prasowaniu 
i owijaniu. Ze względu na różne pory zbiorów maszyna jest należycie wykorzystana przez cały rok. To gwarantuje najwyższą efek-
tywność i wykorzystanie mocy produkcyjnej. Przegląd najczęściej obrabianych materiałów:

KUKURYDZA
Kiszonka z kukurydzy wytwarzana jest z całych roślin kukurydzy i jest jedną 
z najważniejszych podstawowych pasz dla przeżuwaczy odznaczających się 
dużą mlecznością. Kiszonka kukurydziana jest szczególnie odżywcza i dostar-
cza energii w postaci skrobi z zgniecionych ziaren kukurydzy, jest również 
bardzo bogata w włókno surowe. Z tego powodu kiszonka z kukurydzy zapew-
nia najlepsze warunki do osiągnięcia najwyższej wydajności mleka lub opa-
sowej. Zwłaszcza w temperaturach powyżej 15 stopni Celsjusza może dojść 
ze względu na dużą aktywność mikrobaterii do obniżenia jakości paszy. Na 
drodze bardzo wysokiego stopnia kompresji osiąganego w trakcie prasowania 
w LT-Master uzyskuje się niezrównaną przechowalność i jakość paszy.
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RDF / PALIWA ALTERNATYWNE
Coraz poważniejszym problemem staje się przechowywanie odpadów 
i śmieci. Niektóre materiały są przygotowywane do dalszego przetwa-
rzania i wykorzystywane jako paliwa alternatywne. Związany z tym pro-
blem składowania i transportu można łatwo i szybko rozwiązać dzięki 
zastosowaniu urządzenia LT-Master. Sprasowane bele da się transporto-
wać w sposób oszczędzający miejsce i są optymalnie przystosowane do 
tymczasowego składowania. W zasadzie wszystkie stałe pozostałości 
tworzywa sztucznego, odpadów domowych, skrawków wykładzin dywa-
nowych lub także kompostu mogą być przerabiane w bele okrągłe.

TRAWA
Kiszonka z trawy jest dla przeżuwaczy ważną paszą podstawową. 
Optymalna pasza składa się z trawy pastewnej, ziół oraz koniczyny. 
Gatunki trawy o dużej zawartości cukru gwarantują dobry proces fer-
mentacji. Przy pomocy LT-Master można w sposób optymalny przera-
biać także trawy o dużej zawartości włókna surowego, a to z powodu 
wysokiego stopnia prasowania.

KISZONKA Z CAŁYCH ROŚLIN ZBOŻOWYCH
Kiszonka z całych roślin zbożowych produkowana jest przeważnie 
z  jęczmienia, pszenicy lub pszenżyta. Uprawa jest bardzo opłacalna 
i ma zalety związane z obszarem uprawy roślin. Ziarno ma jednak bardzo 
niską zawartość energii i jest trudne do kiszenia w konwencjonalny 
sposób. W drodze optymalnego sprasowania w LT-Master i szybkiego 
odcięcia dopływu powietrza można w nim produkować kiszonkę 
zbożową całkowicie bezproblemowo.

DREWNO-WIÓRY
Czy to trociny, czy też wióry, wełna drzewna, kora do ogrodu, zręb-
ki lub pelety drewniane ... Przy pomocy LT-Master da się uformować 
w kompaktowe bele wszystkie materiały. Na tej drodze ułatwia się 
transport, ale również zmniejsza drogie powierzchnie magazynowe. 
Bele mogą być transportowane ciągnikiem, układane w warstwy lub 
ładowane na palety. Materiał zapakowany w bele pozostaje suchy 
i czysty.

TMR – TOTAL MIXED RATION
TMR zawiera zrównoważoną mieszankę paszy podstawowej i paszy 
treściwej. Udział masy suchej oraz wartość energetyczna są idealnie 
dopasowane. Dawki mieszanki pasz mają pozytywny wpływ na 
mleczność oraz zdrowie zwierząt. Do składowania TMR gotowe 
sfermentowane kiszonki są mieszane i ponownie zakiszane. Przy 
pomocy maszyny LT-Master produkcja zasobów TMR przebiega szybko 
i ekonomicznie, bele są łatwe w transporcie i tym samym idealnym 
rozwiązaniem dla handlu.

BURAKI CUKROWE
Kiszonka z wysłodków prasowanych charakteryzuje się dużą wartością 
energetyczną, jest dobrze trawiona i wyjątkowo smakowita. Kiszonka ta 
jest idealnym uzupełnieniem dla kiszonki z traw, ponieważ ma ujemny 
bilans azotu przez co równoważy bilans białka w żwaczu. Kiszonka 
z wysłodków buraczanych ma bardzo niską zawartość kwasu mleko-
wego i tym samym także całkowitą zawartość kwasu. Wysoki stopień 
sprasowania, jak również czyste przetwarzanie w jeszcze ciepłym 
stanie ma dla jakości kiszonki rozstrzygające znaczenie. Bele okrągłe 
z LT-Master wychładzają się przy tym znacznie szybciej i co za tym 
idzie, mogą być wcześniej skarmiane.

DALSZE MATERIAŁY PRASOWANE W BELE OKRĄGŁE TO
Pasza dla dzikich zwierząt, resztki warzyw, trzcina cukrowa, zmiażdżone ziarna kukurydzy, obornik koński, wytłoki z jabłek, słoma, konopie

Prasowana bela z kukurydzy

Prasowana bela CCM

Prasowana bela z lucerny

Prasowana bela z wysłodków buraków cukrowych
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LT-MASTER

PROCES KISZENIA

PROCES KISZENIA
Posiekana masa zostaje zapakowana w sposób nieprzepuszczający powietrza 
i składowana. W obecności cukru resztkowego zawartego w materiale sieczki i przy 
odcięciu dostępu tlenu dochodzi do rozpoczęcia fermentacji mlekowej. Powstaje 
kiszonka, która nadaje się do przechowywania. Kiszonka jest wysokowartościowym 
i ważnym materiałem paszowym, zwłaszcza dla przeżuwaczy.
Jeżeli kiszonka jest zbyt wilgotna lub zawiera za dużo tlenu resztkowego, może 
dojść do niepożądanego zainicjowania fermentacji octowej lub masłowej. Przez 
to kiszonka nie nadaje się do skarmienia dla bydła i niesie ze sobą zagrożenia 
chorobami na skutek toksycznych produktów wydalania.

Efektywny przebieg procesu kiszenia w prasoowijarce kombi LT-Master pozwala na 
wyeliminowanie wielu źródeł zagrożeń:

• Bardzo wysoki stopień kompresji w wyniku procesu prasowania oznacza opty-
malną trwałość i najlepszą jakość paszy

• Szczególnie szybkie usuwanie powietrza dzięki zoptymalizowanemu procesowi 
prasowania i owijania

• Absolutnie czysty przebieg produkcji i dzięki temu brak jakichkolwiek zanie-
czyszczeń paszy

• Brak niebezpieczeństwa wtórnej fermentacji lub ponownego nagrzewania

W zasadzie wszystkie rodzaje zielonki mogą być przerabiane na kiszonkę. Obok kiszonki z traw to kiszonka z kukurydzy jest naj-
częściej stosowaną paszą w hodowli krów mlecznych. Podczas gdy kiszonki z lucerny lub koniczyny są bardzo bogate w proteinę 
kiszonka z kukurydzy z powodu zawartości skrobii posiada najwyższą wartość energetyczną, obok kiszonki z traw. Tu podajemy 
dokładny przebieg procesu kiszenia:

INFO
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LT-MASTER

GŁÓWNE ZALETY

ZALETY PRASOOWIJARKI KOMBI

Wysoka kompresja
Dzięki wysokiemu stopniowi prasowania materiał sprasowywany jest do minimum. 
To umożliwia oszczędzanie cennego miejsca na placach składowych.

Budowa maszyny 
Absolutna zaleta! Kompletne przygotowanie maszyny do ruchu trwa jedynie około 
trzech minut.

Najlepsza kontrola
Sterowanie programowe „PROFI” za pomocą systemu magistrali kontroluje cały pro-
ces roboczy w pełni automatycznie – obsługujący nadzoruje wyłącznie maszynę.

Szybka i zwrotna
Dyszel skrętny może wychylić obrotowo maszynę w obie strony do 30°. Powstaje 
minimalne koło skrętu, a napęd możliwy jest po obu stronach.

Dobre smarowanie
Smarowanie centralne na bieżąco dostarcza do najważniejszych punktów łożyska smar 
lub olej. Zagwarantowane są bardzo długi okres użytkowania oraz niewielkie zużycie.

Nigdzie nie jest za daleko
Mechanizm jezdny 80 km/h pozwala na szybkie dotarcie do wszystkich miejsc pracy, 
niezależnie od tego, czy z traktorem, czy z samochodem ciężarowym (80  km/h 
wyłącznie przy wyposażeniu w dwuprzewodowy układ hamulcowy pneumatyczny 
– zawierający ABS).

Układ hamulcowy
Dwuprzewodowy pneumatyczny układ hamulcowy lub hydrauliczny dwuprzewodowy 
układ hamulcowy stanowią seryjne wyposażenie.

Zawsze wystarczająca ilość na magazynie
Dzięki hydraulicznie składanemu magazynowi folii dla maks. 18 rolek folii maszyna 
LT-Master jest świetnie wyposażona nawet podczas długich dni roboczych.

Doskonałe oświetlenie
Dzięki instalacji oświetleniowej LED LT-Master jest doskonale oświetlona także w nocy.

Już w roku 2004 pierwszy LT-Master znalazł się na rynku. W procesie projektowania LT-Master skorzystano z wielu rozwiązań 
i sprawdzonych komponentów techniki owijania firmy GÖWEIL. Wysoka kompresja paszy oraz szybkie odcięcie powietrza 
i czysty proces produkcji mają najwyższy priorytet wśród tych aspektów.
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GŁÓWNE ZALETY

PODAWANIE / DOZOWANIE
Niska konstrukcja:
Niezależnie od tego, czy jest to wózek przechylny, samochód ciężarowy czy bez-
pośredni załadunek – podajnik o szerokości 3,50 metra można – ze względu na 
jego niską konstrukcję – napełniać w łatwy i prosty sposób. 

Obszerny podajnik: 
Podajnik o pojemności ok. 13 m³ pozwala na zapewnienie dużego buforu. Pomaga 
to uniknąć przestojów maszyny LT-Master podczas załadunku.

Walce dozujące oraz podajniki ślimakowe: 
Walce z profilem ciągłym zapewniają stale optymalną dystrybucję materiału 
w przenośniku stromonośnym.

Urządzenie dozujące: 
Prędkość przenośnika podłogowego dopasowuje się do ilości materiału 
i regulowana jest automatycznie. 

Łańcuchy przenośnika podłogowego: 
Ocynkowane, kute matrycowo łańcuchy przenośnika podłogowego 
przy przenośniku stromonośnym oraz podajniku są niezniszczalne.

OWIJARKA
PRASA PRZENOŚNIK STROMONOŚNY
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32 OWIJARKA
Mobilny stół owijarki:
Przesuwany stół owijarki przesuwa się pod komorę prasowania i przejmuje 
belę bezpośrednio, szybko i delikatnie.

Podwójne ramię owijarki: 
Dzięki standardowemu podwójnemu ramieniu owijającemu z 2 x 750 mm 
napinaczami folii owijarka zawsze jest o krok naprzód. 
Uzyskanie większej ilości bel na rolkę folii - możliwe jest dzięki opaten-
towanemu wałowi z tworzywa sztucznego.

Nadzór folii i tryb pracy z jedną folią: 
W przypadku skończenia się rolki folii lub zerwania folii prędkość posuwu 
stołu owijarki jest redukowana w taki sposób, aby ponownie zagwaran-
tować 50 %-owe zachodzenie folii. W ten sposób bela owijana jest do 
końca bez przerwy. W przypadku skończenia się rolki lub zerwania folii, 
nadzór folii przerywa proces owijania.

Rampa zrzutu bel: 
Delikatny zrzut bel zapewnia hydraulicznie składana rampa zrzutu bel.

Automatyka cięcia & nakładania folii: 
Nierdzewny nóż tnący gwarantuje precyzyjne cięcie folii. Standardowe 
położenie pływające obcinarki folii zapewnia łatwe oddzielanie folii, 
przez co nie są przytrzaskiwane resztki folii.

PRASA
Stała komora walcowa: 
Obie połowy komory prasowania są objęte przez ciągłą taśmę bez 
końca. W ten sposób minimalizowane są straty wskutek kruszenia się 
roślin. Dodatkowo można zmienić hydraulicznie naprężenie taśm. Przy-
czynia się to do bezpiecznego startu beli oraz dobrego wyrzutu beli.

Wysoki stopień prasowania: 
Masywne walce prasowania i ich specyficzne rozmieszczenie zapewniają 
nieprzerwanie wysoki stopień sprasowania materiału.

Długi okres użytkowania: 
Wielkogabarytowe, uszczelnione łożyska, jak również idealnie dopasowa-
ny system smarowania gwarantują długi okres użytkowania maszyny.

Siatka lub folia: 
Aby idealnie zakonserwować belę konieczny jest efektywny system wią-
zania. Maszyna LT-Master jest standardowo wyposażona w połączone 
wiązanie podwójne siatki i folii.

Taśma do transportu powrotnego: 
Brak strat gwarantuje taśma do transportu powrotnego, przebiegająca 
pod całą maszyną, która przechwytuje kruszące się rośliny i wprowadza 
je z powrotem bez zanieczyszczeń do przenośnika stromonośnego.

Zmienne wielkości bel: 
Za pomocą tego ustawienia można ustawiać wielkość beli bezstopniowo 
od 0,60 do 1,15 m.

Wtrysk wody: 
Służy do domieszania wody przy prasowaniu suchych materiałów.

STEROWANIE
W pełni automatyczne 

sterowanie programowe PROFI
Wszystkie przebiegi robocze 

wykonywane są w pełni 
automatyczne

PODAJNIK
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LT-MASTER

BUDOWA & PRZYGOTOWANIE

Kluczową zaletą LT-Master jest krótki czas przygotowania do ruchu wynoszący około trzy minuty. Zwłaszcza w przypadku profesjonalnego 
użytkowania przez przedsiębiorstwa usług rolniczych zmieniające miejsce pracy nierzadko kilkakrotnie w ciągu dnia, ma to niebagatelne 
znaczenie. Przygotowanie maszyny do ruchu odbywa się w pełni hydraulicznie. LT-Master jest gotowy do eksploatacji po kilku ruchach.

Prawidłowe wypozycjonowanie maszyny LT-Master i wychylenie dyszla Wysunąć nogi podpierające Opuszczanie podajnika

Rozłożyć ściany przenośnika stromonośnego i podajnika Złożyć rampę bel Maszyna LT-Master jest gotowa do pracy po trzech minutach!
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OPIS RYSUNKU
1) Szybka wymiana folii do owijania
2) Łatwa wymiana siatki lub folii okrywającej
3) Nastawienia programu dostosować do materiału
4) Skontrolować zasilanie maszyny smarem
5) Skontrolować zasilanie maszyny olejem

PRZYGOTOWANIE MASZYNY
Także pracochłonne zadania mogą być wykonane dzięki zoptymalizowanym 
rozwiązaniom technicznym – szybko i w łatwy sposób:

• Folia do owijania może zostać w krótkim czasie wymieniona z wykorzystaniem 
szybkozłącza.

• Przejście z siatki na folię okrywającą da się przeprowadzić kilkoma ruchami.
• Dzięki sterowaniu programowemu „PROFI” maszynę można optymalnie na-

stawić na aktualny materiał. Absolutna zaleta: Menu nawigacji jest dostępne 
w dziewięciu językach.

• Smar (8 l) i olej (16 l) mogą być uzupełniane w systemie smarowania central-
nego bez trudu.
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LT-MASTER

Niezbędna powierzchnia robocza

Powierzchnia dla zrzutu bel
Rampa zrzutu bel ze 

stawiaczem bel

Rampa zrzutu bel

Powierzchnia dla załadunku:
Wywrotnica, wózek przechylny, 

samochód ciężarowy ...

Powierzchnia pod napęd:
Traktor, ciągnik

Silnik elektr. 1.773 x 1.323 mm (niebieski)

PRZEPŁYW MATERIAŁU

13940 mm

35
00

 m
m
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Materiał wyładowywany jest do obszernego podajnika

Z przenośnika stromonośnego materiał wpada do komory prasowania

Bela odbierana jest przez mobilny stół owijarki

Dokładnie dozowany materiał dociera z podajnika do przenośnika stromonośnego

W prasie bela jest mocno sprasowywana

Bela jest idealnie owijana i następnie odkładana
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LT-MASTER

WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE

Podwójne ramię owijarki
Wiązanie podwójne siatki i folii
Hydraulika pokładowa z chłodnicą oleju
Hydrauliczne naprężenie wstępne taśmy
Taśma do transportu powrotnego do przechwytywania ewentualnych 
strat wskutek kruszenia się roślin
Zintegrowany podajnik (szerokość robocza 3,50 m)
Stół owijarki mobilny hydrauliczny
Taśma transportowe bel 4 szt. z prowadnicą taśmy i rolkami prowadzącymi bel 2 szt.
Zrzut bel do przodu przez hydrauliczną rampę zrzutu bel
Dyszel regulowany na wysokości
Napinacz folii 500 mm i 750 mm z ustawianiem zachodzenia
Automatyka cięcia i nakładania folii
Monitoring folii
Tryb pracy z jedną folią
Podwozie tandemowe z resorowaniem i ogumieniem 355/50 R22,5
Hydraulicznie opuszczany magazyn folii na maksymalnie 18 rolek folii
Reflektor roboczy LED
Dwuprzewodowy układ hamulcowy pneumatyczny (do 80 km/h) lub hydrauliczny 
układ hamulcowy dwuprzewodowy – z zaworem hamowania awaryjnego 
i zasobnikiem ciśnieniowym
Różne wielkości bel (tylko przy wiązaniu folii)
bezstopniowa regulacja wielkości bel od 0,60 – 1,15 m
System kamer
Cztery kamery są umieszczone w taki sposób, że zapewniony jest widok na komorę 
prasowania z góry, na przenośnik stromonośny, stół owijarki oraz tylną stronę maszyny.

System wtrysku wody dla komory prasowania
Składa się z zaworu elektromagnetycznego, węży, nastawnych dysz. Do domiesza-
nia wody w przypadku suchych materiałów.

Dodatkowy nadajnik przycisków z pilotem radiowym dla zrzutu bel

W pełni automatyczne smarowanie centralne smaru i oleju

W pełni automatyczne sterowanie programowe PROFI
Wszystkie przebiegi robocze wykonywane są w pełni automatycznie

Szybko, w prosty sposób i w pełni automatycznie. Każdy detal przyczynia się do optymalnego przepływu materiału. LT-Master 
przekonuje swoją pierwszorzędną zdolnością przerobową. Tutaj znajdziecie Państwo przegląd wyposażenia prasoowijarki kombi:

WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE
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OPIS RYSUNKU
1) Wiązanie podwójne siatki i folii
2) Wolna regulacja wielkości bel od 0,60 – 1,15 m
3) System wtrysku wody dla komory prasowania
4) System kamer z 4 kamerami na podczerwień
5) Nadajnik przycisków z pilotem radiowym dla zrzutu bel

DETALE WYPOSAŻENIA PODSTAWOWEGO

Wiązanie podwójne siatki i folii
Maszyna LT-Master jest standardowo wyposażona w połączone wiązanie podwójne. 
Dwie rolki siatki lub dwie rolki folii mogą być zakładane jednocześnie, ale również 
w kombinacji.

Zmienne wielkości bel 
Nieprzerwane, prawidłowe dozowanie! Przy pomocy tego nastawienia wielkość 
beli może być dopasowana do pożądanej ilości paszy. Wielkość beli może być 
zmieniana w zakresie od 0,60 do 1,15 metra.

System wtrysku wody dla komory prasowania
Decydujące znaczenie dla wysokiego stopnia sprasowania materiału i idealnej for-
my bel ma prawidłowa wilgotność materiału. W przypadku bardzo suchych mate-
riałów możliwe jest – przy pomocy systemu wtrysku wody – nawilżenie materiału 
bezpośrednio w komorze prasowania.

System kamer
System kamer wyposażony w cztery kamery na podczerwień umożliwia idealne moni-
torowanie całego procesu roboczego w pełnym obrębie maszyny – w dzień i w nocy.

Dodatkowy nadajnik przycisków z pilotem radiowym dla 
zrzutu bel
Kompaktowy nadajnik przycisków funkcjonuje drogą radiową i inicjuje zrzut gotowych, 
owiniętych bel. Niezwykle poręczny nadajnik przycisków może być zawsze noszony 
przy sobie i użyty do zainicjowanie zrzutu beli.
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LT-MASTER

To jej wszechstronność jest najmocniejszą stroną prasoowijarki kombi. Z tego też powodu firma GÖWEIL oferuje całą paletę wyposa-
żenia dodatkowego. W ten sposób maszyna może być precyzyjnie dopasowywana do indywidualnych wymagań Klienta.

WYPOSAŻENIE DODATKOWE WYPOSAŻENIA DODATKOWE

Napęd elektryczny
Zawiera silnik elektryczny 90 kW z łagodnym rozruchem. Kompletny z szafą roz-
dzielczą, oprzewodowaniem, cokołem z nakładką wózka widłowego, wyłącznikiem 
awaryjnym i wyłącznikiem głównym
Konieczne przyłącza dla silnika elektrycznego: 400 V / 50 Hz, CEE 125A, klasa ochronna IP55
System ważący niekalibrowany
Zawiera stół ważący, wyświetlacz i drukarkę etykiet
System ważący kalibrowany
Zawiera stół ważący, wyświetlacz i drukarkę etykiet

Rampa zrzutu bel ze stawiaczem bel
Belę można odstawić delikatnie na stronie czołowej (z lewej lub prawej strony) 
lub odłożyć do przodu

Środek ułatwiający zakiszanie – urządzenie dozujące
LSP junior NK (kwasoodporny), pompa z filtrem, elektroniczny pomiar przepływu za 
pomocą Dosistar VD 390, 2 dysze 0,1 wykonane ze stali szlachetnej oraz wąż próż-
niowy do zasysania ze zbiornika. Uwaga! Zbiornik nie wchodzi w skład dostawy

Zbiornik środka ułatwiającego zakiszanie
Zbiornik ze stali szlachetnej 450 litrów zamontowany na maszynie

Wersje ucha zaczepu: A, B, C, D, E, G

System ważący jest wyposażony w cztery zintegrowane tensometryczne czujniki wagowe – kalibrowane lub niekalibrowane

Wyświetlacz w tablicy sterowania Drukarka etykiet (u góry) i etykieta naklejana na beli okrągłej (u dołu)

SZCZEGÓŁY WYPOSAŻENIA DODATKOWEGO

System ważący
Cztery ogniwa wagowe zintegrowane są bezpośrednio ze stołem owijarki. Wy-
świetlacz jest zabudowany w ścianie rozdzielczej. Proces ważenia zwiniętych bel 
przebiega automatycznie, dzięki czemu nie ma opóźnień w przebiegu pracy. Bele 
mogą być ważone pojedynczo, a także szacowane jako cała partia. Różne opcje 
można w bardzo prosty sposób ustawiać w terminalu. Drukarka etykiet zamieszcza 
takie informacje jak waga beli, data, godzina oraz wstawione logo. Jeśli etykiety 
nie są potrzebne, funkcję tę można wyłączyć w terminalu. Etykiety przyklejane, jak 
i taśma do opisu są towarami standardowymi i są dostępne w handlu branżowym. 
System ważący można dodatkowo zamontować na istniejących maszynach.

WYPOSAŻENIE SPECJALNE DLA KRAJÓW

Obrotowe światło sygnalizacyjne pojazdu

Normalizacja
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OPIS RYSUNKU
1) Rampa zrzutu bel ze stawiaczem bel
 po lewej: aktywny stawiacz bel
 po prawej: standardowo kontrolowane zrzut bel ze zdeaktywizowanym stawiaczem bel
2) Napęd elektryczny z szafą rozdzielczą i wałem przegubowym
3) Wersje ucha zaczepu do LT-Master

Rampa zrzutu bel ze stawiaczem bel
Za pomocą stawiacza bel, zintegrowanego z rampą zrzutu bel, istnieje możliwość 
ostrożnego odkładania bel, do wyboru po lewej lub prawej stronie. Jeśli jest on 
nieaktywny, bele standardowo przetaczane są do przodu. Przednie ułożenie umoż-
liwia szybsze i delikatniejsze odtransportowanie.

Napęd elektryczny 
Napęd jest realizowany za pośrednictwem wału przegubowego, przy czym w każdej 
chwili możliwe jest również użytkowanie w połączeniu z traktorem. Silnik jest bardzo 
cichy, a koszty eksploatacji są utrzymywane na niskim poziomie w porównaniu z wy-
sokimi kosztami paliwa dla traktora. W ten sposób oszczędza się nie tylko miejsce, 
ale również zapobiega wytwarzaniu spalin, co pozwala na eksploatację w  halach. 
Napęd elektryczny jest wyposażony w pokrywę zabezpieczającą co pozwala na ko-
rzystanie z niego także na wolnym powietrzu (zakres temperatury: – 15 do + 60°C). 
Koszty utrzymania ruchu napędu elektrycznego są niewielkie, a cokół z nakładką 
wózka widłowego umożliwia jego łatwy transport. Napęd elektryczny wyposażony 
jest w wolny start. Eliminuje to skoki napięcia i redukuje w znacznym stopniu mo-
ment rozruchowy. Pociąga to za sobą oszczędność prądu oraz chroni napęd, wały 
i przekładnię.

Moc: 90 kW Naprężenia: 400 V Częstotliwość: 50 Hz

Klasa ochronności: IP 55 Prąd wyjścia: max. 125 A Napęd: 740 obr/min

Ciężar: 2.970 kg Dł. x szer. x wys.: 1 773 x 1 323 x 1 652 mm CEE 125A

Wersje ucha zaczepu
A K80 uchu zaczepu
Sprzęg kulowy

B Ucho zaczepu znorma-
lizowane D40 mm
zgodnie z DIN 11026, ISO 5692-2

C Ucho zaczepu pierścieniowe 
D50 mm
obrotowe (hitchring) / DIN podobne 
do 9678, ISO podobne do 5692-1

D Ucho zaczepu pier-
ścieniowe D50 mm
sztywne (hitchring) / DIN 
podobne do 9678, ISO 
podobne do 20019

E Ucho zaczepu znorma-
lizowane D50 mm
Ucho zaczepu samochód cięża-
rowy / DIN podobne do 74053, 
ISO podobne do 1102

G Ucho zaczepu znormalizo-
wane D40 mm
Ucho zaczepu samochód ciężarowy /
grubość 30 mm /DIN podobne do 
74054, ISO podobne do 8755

A  K80 uchu  
zaczepu

B  Ucho zaczepu 
znormalizowane

 D40 mm

C  Ucho zaczepu 
pierścieniowe

 D50 mm

D  Ucho zaczepu 
pierścieniowe

 D50 mm

E  Ucho zaczepu 
znormalizowane

 D50 mm

G  Ucho zaczepu 
znormalizowane

 D40 mm
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LT-MASTER

WYPOSAŻENIE DODATKOWE

SZCZEGÓŁY WYPOSAŻENIA DODATKOWEGO
Środek ułatwiający zakiszanie – urządzenie dozujące
Niezwykle decydujące znaczenie dla uzyskania dobrego wyniku kiszenia ma kilka 
czynników: 
• Podatność materiału na kiszenie
• Przestrzeganie reguł kiszenia (właściwy termin zbioru i przesuszenie materiału, dłu-

gość cięcia, wydajność łańcucha kiszenia, stopień sprasowania i odcięcie powietrza)
• Jak również warunki pogodowe

Jeżeli warunki dla kiszenia nie są optymalne ( np. na skutek kiepskich warunków 
pogodowych), należy – dla uzyskania należytego wyniku kiszenia – stosować środki 
ułatwiające zakiszanie, a zapobiegające powstawaniu nieprawidłowej fermentacji 
i procesów ponownego nagrzewania.

Środek ułatwiający zakiszanie jest wtryskiwany przez dwie dysze ze stali nierdzew-
nej bezpośrednio do komory prasowania przy pomocy samozasysającej pompy wy-
posażonej w filtr i elektroniczny przepływomierz. W ten sposób środek ułatwiający 
zakiszanie jest równomiernie rozprowadzany w paszy w belach okrągłych. Auto-
mat dozujący może być stosowany zarówno dla bakterii kwasu mlekowego, jak i dla 
kwasów słabo korozyjnych. Wskazówka: zakres dostawy nie obejmuje zasobnika.
Uwaga: Po użyciu urządzenia dozującego środek ułatwiający zakiszanie należy je 
codziennie przepłukać wodą.

Zbiornik środka ułatwiającego zakiszanie 
Zbiornik o pojemności 450 litrów ze stali nierdzewnej jest zamontowany bezpo-
średnio na maszynie i może być całkowicie opróżniony.

Pompa z filtrem, wziernikiem szklanym i elektronicznym przepływomierzem Zbiornik na środek ułatwiający zakiszanie na 450 l Wyświetlacz

Dalszym akcentem w maszynie LT-Master jest urządzenie dozujące środka ułatwiającego zakiszanie. Ten element wyposażenia 
dodatkowego pomaga w stworzeniu nienagannych warunków dla przeróbki i składowania paszy podstawowej.

Dwie dysze wielkości 0,1 ze stali nierdzewnej

INFO
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LT-MASTER

DANE TECHNICZNE

Poniżej dane techniczne LT-Master wyposażenie podstawowe – po lewej pozycja transportowa, po prawej pozycja pracy – przegląd:

Wszystkie dane w mm

DANE TECHNICZNE Pozycja transportowa Pozycja pracy

Ciężar 15.930 kg

Długość 11 580 mm 13 940 mm

Szerokość 2 550 mm maks. 5 200 mm

Wysokość 4 000 mm maks. 4 010 mm

Średnica bel okrągłych od 0,60 do 1,15 m

POZYCJA TRANSPORTOWA POZYCJA PRACY

WYMAGANIA DLA CIĄGNIKA

Zapotrzebowanie na olej (dyszel skrętny) 10 l przy 200 bar

Zapotrzebowanie mocy przynajmniej 90 kW
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LT-MASTER

W celu zapewnienia sprawnego przebiegu procesu roboczego między ciągnikiem i prasoowijarką kombi LT-Master, zamieszczamy 
poniżej zestawienie koniecznych przyłączy:

KONIECZNE PRZYŁĄCZA
OPIS RYSUNKU
1) Przyłącze wału przegubowego (Z6 lub Z21)
2) ISOBUS gniazdo wtykowe dla zasilania elektrycznego
3) Przyłącza dwuprzewodowego układu hamulca pneumatycznego
4) Przyłącze dwuprzewodowego układu hamulcowego hydraulicznego
5) 7-biegunowe gniazdo wtykowe
6) Adapter do samochodu ciężarowego
7) ABS

PRZYŁĄCZA ROBOCZE

• 1 sterownik dwustronnego działania i 1 przyrząd sterowniczy / urządzenie 
sterujące jednostronnego działania dla dyszla skrętnego

• Przyłącze wału przegubowego: Prędkość obrotowa: 740 - 1000 |  
1 3/8“ Z6 lub 1 3/8” Z21

• ISOBUS gniazdo wtykowe dla zasilania elektrycznego maszyny 
Przewód zasilający dostarczany jest wraz z maszyną.

PRZYŁĄCZA HAMULCOWE

• Przyłącza dwuprzewodowego pneumatycznego układu hamulcowego, lub
• Przyłącza dwuprzewodowego układu hamulcowego hydraulicznego

PRZYŁĄCZA TRANSPORTOWE

• 7-biegunowe gniazdo dla całej instalacji oświetlenia za wyjątkiem reflektorów 
roboczych

• Adapter dla samochodu ciężarowego: 24 V | 7-biegunowy | 15-biegunowy (opcja)
• ASS
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LT-MASTER

SERWIS

Nawet najlepsza maszyna wymaga konserwacji. Nasz zespół serwisowy jest dostępny 24 h na dobę – 7 dni w tygodniu i wspiera 
naszych klientów przy wszelkich problemach i zapytaniach. Przez telefon, mailowo lub na miejscu. Dokładamy wszelkich starań, 
aby jak najszybciej Państwu pomóc, aby mogli Państwo w pełni skoncentrować się na swojej pracy. SERWIS GÖWEIL

24 h na dobę – 7 dni w tygodniu

INFOLINIA SERWISOWA: +43 (0) 7215 / 2131-5
Języki: niemiecki, angielski

MAIL SERWISOWY: SERVICE@GOEWEIL.COM

24 H SERWIS  
TELEFONICZNY

Jeśli potrzebują Państwo niezawod-
nego partnera, jesteśmy do Państwa 

dyspozycji przez całą dobę!

DOKUMENTACJA  
TECHNICZNA

Nasze instrukcje obsługi zawierają 
wszystkie ważne informacje na 

temat urządzenia.

PRZESZKOLONY  
PERSONEL SPECJALI-

STYCZNY
Nasz świetnie przeszkolony personel 
specjalistyczny zawsze chętnie służy 

pomocą i radą. 

ORYGINALNE  
CZĘŚCI ZAMIENNE

Dostarczamy w krótkim czasie 
części zamienne i materiały 

eksploatacyjne.
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